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PACKAGING MACHINERY

Engineering Efficiency

Automated packaging systems
End-of-line solutions

Serie 45 -

Equipos automaticos para el cerrado inferior y superior de cajas con cinta adhesiva o papel
engomado. Con ajuste automatico para trabajar de forma alternada con diferentes tamafios de
cajas. Estos equipos incorporan el cierre de solapas superiores y estan disefiados para integrarse
en lineas de produccion. Son maquinas robustas y funcionales, ideales para cualquier peso de

carga y altos niveles de produccion

dncpackaging.com



CERRADORAS DE CAJAS SEMIAUTOMATICAS MULTIFORMATO

MODELO B D P
Tipo de cierre Precinto Precinto Papel Engomado
Medidas maximas de caja L 620 mm 800 mm 800 mm
(medidas exteriores) A 500 mm 650 mm 650 mm

H 500 mm 650 mm 650 mm

L 200 mm 200 mm 250 mm
mﬂ%aassrgggﬁifgf “@ A 110 mm 110 mm 110 mm

H 115 mm 115 mm 115 mm
Velocidad bandas 22 m/min
DATOS TECNICOS
Peso 280 kg 340 kg 490 kg
Dimensiones L 2790 mm 2971 mm 3623 mm

875 mm 1014 mm 1075 mm

H 1639 mm 1756 mm 2200 mm
Bandas de arrastre Laterales
Altura de las bandas 50 mm 50 mm 50 mm
Ancho de precinto 50 mm 50 mm 75 mm
Altura de trabajo 520-750 mm 520-750 mm 700-900 mm

SERVICIO

Tension eléctrica

230/400V I+N+T

230/400V III+N+T

230/400V III+N+T

Consumo eléctrico 0,55 kW/h 0,55 kW/h 1,2 kW/h
Presion neumatica 6 bar

Consumo de aire 8 I/caja 8 |/caja 10 I/caja
OPCIONES

Cabezal para precinto 75 mm J J -
Cabezal para precinto 38 mm J p
Versién solo cierre inferior - - -
Acero inoxidable J J J

*Todos estos modelos tambien estan disponibles para cierre inferior o superior unicamente.

*Podemos personalizar estos modelos segun sus requisitos. Consultenos.
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