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Engineering Efficiency

PACKAGING MACHINERY

Automated packaging systems
End-of-line solutions

Serie 25

Equipos semiautomaticos para el cerrado de solapas inferiores y superiores de cajas con cinta
adhesiva o papel engomado. Con ajuste automatico para trabajar de forma alternada con

diferentes tamanos de cajas. De dimensiones reducidas y ligeros, se pueden desplazar facilmente.

dncpackaging.com



CERRADORAS DE CAJAS SEMIAUTOMATICAS MULTIFORMATO

MODELO L D D PE:

Tipo de cierre Precinto Precinto Precinto Papel Engomado

L - - . -
mee‘gic:jaasstjt)g:\::eg)e caja A 600 mm 650 mm 800 mm 650 mm

H 600 mm 650 mm 850 mm 650 mm

L 120 mm 150 mm 150 mm 250 mm
Pr"n‘:ji‘ilfsr;‘;‘gzifedsf @R A 110mm 110 mm 110 mm 120 mm

H 120 mm 115 mm 115 mm 150 mm
Velocidad bandas 23 m/min 22 m/min
DATOS TECNICOS
Peso 130 kg 150 kg 170 kg 280 kg

L 1160 mm 1000 mm 1000 mm 1825 mm
Dimensiones A 1030 mm 1015 mm 1164 mm 850 mm

H 1550 mm 1600 mm 1600 mm 2200 mm
Bandas de arrastre Laterales
Altura de las bandas 50 mm
Ancho de precinto 50 mm 50 mm 50 mm 75 mm
Altura de trabajo 680-880 mm 520-750 mm  520-750 mm 700-900 mm
SERVICIO
Tension eléctrica 230V II+T 230/400V II+T
Consumo eléctrico 0,45 kW/h 0,40 kW/h 0,40 kW/h 1 kW/h
Presion neumatica 6 bar
Consumo de aire 25 |/min 0.40 l/caja 0.60 l/caja 0.80 I/caja
OPCIONES
Cabezal para precinto 75 mm J J J -
Cabezal para precinto 38 mm - - - -
Version solo cierre inferior J J J J
Guias cierre 3 solapas - - - -
Acero inoxidable - J J J

*Podemos personalizar estos modelos segtin sus requisitos. Consultenos.
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